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Luk, vissvarigakie noradijumi attieciba uz lielformata flizu ieklasanu:

kadus produktus izmantot, ka piegriezt flizes un ko dartt, lai darbs
batu izpildits pareizi.

IZMERAM IR NOZIME,

tade| investiciju vietgja vizija ir pamats tames visu materialu sagatavosana (limes sajauksana,
sastadiSanai. Lielformata flizu ieklasanas darba galda izvieto$ana), flizu piegrieSana, limes
gadijuma nepiecieSams tikties ar investoruy, lai izstrade, ieklasanai paredzéta sequma

izvertét darba vietas apstaklus. TamésSana, bet vel transportésana, izkartoSana un pamatnes

jo vairak pasutijuma pienemsana realizacijai, sagatavo$ana darbam ir |oti svarigi faktori. Par
nedrikst notikt ar telefona vai e-pasta visu S0 nepiecieSams vienoties pirms
starpniecibu. lepaziSanas ar darba apstakliem un pakalpojuma izpildes (fot. 1).

iesp&jam:

Fot. 1. Lielformata flizu
ieklasanas gadijuma
nepiecieSams tikties ar investoru,
lai izvertéet darba vietas
apstaklus: iepaziSanas ar darba
apstakliem un iespéjam, tostarp:
visu materialu sagatavosana
("mes sajauks$ana, darba galda
izvietosana), flizu piegrieSana,
limes izstrade, ieklasanai
paredzéta seguma transportésa-
na, izkartoSana un pamatnes
sagatavosana darbam
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Izvertejot flizu ieklasanas vietu, ar imenradi
nepiecieSams parbaudit virsmas horizontalos un
vertikalos limenus (2 tekoSie metri) uz visam
iespéjamam plakném un noteikt virsmas
lidzenumu. Jebkada veida negludumi negativi
ietekmé sniegto pakalpojumu kvalitati, pieméram,
rada deformacijas vai saboja ieklatas flizes.
Lielas novirzes gadijuma (seguma virsmas
izliecei jablt normas robezas un ta nedrikst
parsniegt 3 mm uz 2 tekoSajiem metriem un 5
mm visa telpas garuma), gan personigas, gan
investora droSibas noliikos, nepiecieSams
atteikties no lielformata flizu ieklasanas.
lesp€jams arT izlemt par labu atkartotai virsmas
sagatavos$anai. Pamatnes stavokla izvertgjums ir
loti svarigs elements pirms darbu uzsaksanas.

Svarigs raditajs ir art pareiza flizu
transportésana.
Lielformata keramiska seguma specifika

FLIZU SAGATAVOSANA,

nepieciesams veikt ripigu flizu apskati. So
darbibu javeic flizu piegades bridl investoram,
pirms tas tiek uznestas lidz augstakam
izvietojumam. Apskates laika jaizverte flizu

Fot. 2. Flizu transportésanai tiek
izmantoti ramji ar piesucekniem,
lai lielformata flizes varétu drosi
parvietot. Tie nostiprina un palidz
izkartot flizes nepiecieSama

pozicija ieklasanas laika.
ParvietoSanas sistema Easy

ir pareiza apiesanas ar flizeém transportésanas
laika. Pareiza parvadasana un uzglabasana ir |oti
nozimiga un nepiecieSama, lai saglabatu flizes
neskartas. Seguma droSibai, flizes parasti tiek
transportétas koka kastpaletes, kuru iekrausana
notiek ar autoiekravéju uz L burta formas
paliktniem, kas tiek izmantoti stikla parvadasanai.
Uzsakot tamesanu projekta realizacijai,
nepiecieSams izvertet, kur flizes tiks ieklatas un
ka tiks nogadatas, pieméram, lidz piektajam
stavam. AtseviSku vienibu uzneSana ir ne vien
darbietilpigs process, bet arT paklauj segumam
paredzetas flizes bojajumiem. Tade| verts
izvertéet, piem.

pacélaja izmantosanu, kas piegadatu investora
pasutito segumu Iidz, piem. piektajam stavam.
Loti svarigi! Uzglabajot lielformata flizes,
nepiecieSams atceréties par atbalstu visa flizu
garuma!

stavoklis — redzami skrapg&jumi, matejoSas kartas
rasanas, jo 1pasi redzami malu bojajumi, kas
radusies flizu transportésanas laika
(deformacijas rezultata radusies slodze) un var
izraistt plisumus un radit papildu izmaksas.
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SAGATAVOSANA IEKLASANAI
IR VAIRAKU ETAPU PROCESS:

Flizi nepiecieSams iznemt no kopéja iepakojuma Izmantojot Gdeni un sukli vai mikstu draninu, tiek
un novietot uz darba galda. Velreiz ieteicams nonemti putekli un apléjums — speciala materiala
novertet flizes virsmas un malu stavokli vai nav karta (atgadina miltus), kas tiek uzklata uz flizes
redzamu mehanisku bojajumu (fot. 3). Loti ieksejas puses tadel, lai dedzinasanas procesa
svarigi, lai darba galda plakne butu nevainojama, laika flize nepieliptu pie krasns rulliSiem.
pateicoties kam, flize ar visu virsmu atradisies uz Mazgasanas laika izmantotajam siiklim jabt labi
galda. Sim noliikam galda virsmu nepieciesams izspiestam, lai uz virsmas netiktu atstati tdens
parbaudit ar [imenradi, ldzigi ka pamatnes plankumi.

gadijuma, un nepiecieSamibas gadijuma
noregulét. Svarigi, lai galds bitu Sauraks par flizi
par aptuveni 10 cm no katras puses, kas atvieglos
turpmaku flizes pargrieSanu uz pusém visa tas
garuma.

Fot. 3. Pirms ieklasanas
ieteicams novertét flizes stavokli
— redzami skrap&jumi, matéjosas
kartas rasanas, jo Tpasi redzami
malu bojajumi, ka art
nepiecieSams notirt putekjus un
apléjumu.




ATLAS

Kontakta slana izveide uz sienas vai gridas,
izmantojot imi — ime tiek uzklata ar rivdéla
zobainas dalas palidzibu. Limi uzklaj tada pasa
veida ka uz flizes. Sagatavo [imi, vadoties pec
instrukcijam un ievérojot ar sagatavosanas udeni
saistitas vertibas! Lielformata flizu ieklasanai
ieteicams izmantot elastigu flizu limi, vismaz
C2TE S1 klases ULTRA GEOFLEX.

Fot. 4. Limes kontakta slana
izveide uz flizes — imi uzklaj loti
plani jeb ,asa veida”. Pec tam
lime tiek izstradata uz flizes — ar
rivdéla zobaino daju imi
vienmeérigi uzklaj uz flizes 1sakas
malas — 100% aizpildita virsma
zem flizes.
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Limes kontakta slana izveide uz flizes — limi

uzklaj loti plani jeb ,asa veida” (fot. 4). Pec tam

lTme tiek izstradata uz flizes — ar rivdela zobaino
dalu imi vienmerigi uzklaj uz flizes 1sakas malas
— 100% aizpildrta virsma zem flizes. Lielformata
flizu gadijuma flizes nav ieteicams ieklat
sL-veida"” forma, jo tad€jadi tas tiek 1pasi
paklautas mikro plaisam konstrukcijas slodzes
gadijuma.
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Kontakta slana izveide uz sienas vai gridas,
izmantojot imi — ime tiek uzklata ar rivdéla
zobainas dalas palidzibu. Limi uzklaj tada pasa
veida ka uz flize.

Ar Tmenradi parbauda flizes sakeri.
NepiecieSamos labojumus iesp&jams veikt péc
flizes piespiesanas (pie sienas) vai slogosanas
(uz gridas), lai ar imi tiktu aizpildita platiba zem
flizes. NepiecieSams atceréties, ka flize tiek
piespiesta no centra virzoties uz armalam.
Slogojot gridas flizes, nepiecieSams vispirms
uzkapt uz flizes centralas dalas, nevis malam.
Péc tam no flizes nomazga limes atlikumu, ja
tads ir radies.

Fot. 5. Pec flizes ieklasanas,
izmantojot kilus (sistéma
virsmas izlidzinasanai), atbilstosi
izkarto fhizi. Kilus obligati
nepiecieSams piespiest un
nostiprinat péc flizes ieklasanas.

Flize tiek parvietota uz virsmas un, izmantojot
Kilus (sistema virsmas izlidzinasanai), atbilstosi
izkartota — kilus obligati nepiecieSams piespiest
un nostiprinat péc flizes ieklasanas (fot. 5).
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ATVERU IZURBSANU

iesp€jams veikt gan sausa, gan slapja etapa laika. Monolith Tubadzin

lielformata flizu gadijuma atveres tiek izveidotas ar tadam pasam metodém

ka standarta akmens masas flizu gadijuma, t.i., izmantojot dimanta uzgali

atvérumu izurb$anai (gan saus3, gan slapja etapa laika).

Flizes augspusi attira no netirumiem un
samitrina, lai flizu griezéjs labak pieklautos. Ar
piesucekniem piestiprina griez€ja asmeni un
iestata veélamo izméru.

Péc piegrieSanas jaatceras, ka ja flizi
nepiecieSams parvietot uz galda, tad to parvieto.
Nekada gadijuma to nepacel, turot aiz
atseviskiem stiiriem vai malam.

Zem flizes novieto rulliSus — ja flize pati
neparplist, nepiecieSams viegli uzspiest uz
seguma aréjas malas. Lai novietotu apaksa
rullidus, nepieciesams viegli pacelt flizi aiz abam
malam, novietojot apaksa plaukstas vai ar
piestcekniem.

Veic stiklinieka griezumu — ar vienu stabilu
kustibu un tas flizes dala piespiesanu, kuru
nepiecieSams piegriezt. Griezums tiek veidots
tadel, lai izvairttos no situacijas, kura nazis
atstatu dazus nepiegrieztus milimetrus.

Nonem (atbida!) griezéja asmeni, lai saktu lauzgja
montazu gan no vienas, gan otras puses. Lauzéjs
tiek izmantots sakotnéjam plisumam; plisanas
procesa sakumam raksturigs viegls krakskis vai
griezuma vieta paradas neliela plaisa.

Péc flizes parlausanas jaatceras, ka to nevajag
nobidtt no rulliSiem, tika pacelt un iznemt rulliSus.
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Fot. 6. Griezumu iesp&jams
izveidot ar rokas griezgja uz
vadotnes palidzibu, izmantojot
piesticeknus vai spailes. Ar $adu
griezeju flizi iespejams pargriezt
atri un bez putekliem. Lieliski
noderés art elektriskie griez€ji vai
tradicionalas lenka slipmasinas
ar dimanta disku. Ja nav
pieejams flizu griezéjs, augstak
minétas darbibas iespéjams veikt
ar piesticekniem (grieSanas
asmens stabilizésanai) un
lfmenradi. Ka grieSanas asmeni
iespéjams izmantot nazi stikla
piegriesanai (fot. 6). Japievers
uzmaniba tam, lai griezums
veidotos no pasa flizes sakuma
lldz pasam beigam, nazi
nepiecieSams turét pareiza lenkt
ar vienmeérigu spiedienu visa
flizes garuma, griezuma neradot
partraukumus.

KA TIEK VEIDOTS PIEGRIEZUMS?

Aréjas malas izurbj atveres (atveru izurb$ana Ar lenka slipmasinu (disks akmens masas flizém)
novers izliekuma veidosanos un flizes plisumu veic iegriezumu (griesanas lniju virziena).
star). Obligati nepiecieSams izmantot aizsargbrilles un

aizsargcimdus!

Malas slipésana ar disku un grauda biezumu 100.
Labi pieméroti diski akmens apstradei.
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SUVJU AIZPILDISANU

ieteicams veikt saskana ar celtniecibas kimijas
razotaja noradijumiem. Suvju aizpildi$anai
izmantot augstas klases Suvju masu, kas
kompense slodzi, pieméram ATLAS Artis,
Epoksida Suvju masa ATLAS vai sanitarais
silikons. Jaatceras, ka lielformata flizu Suvju
aizpildisanu javeic daudz vélak, neka 0,25 m2
formata flizeém, nemot véra ilgaku mitruma
iztvaikoSanu no tik liela izmeéra flizes apaksas.

Suvju aizpildianas laiks ir atkarigs no vides
apstakliem flizes ieklasanas vieta, bet normas
apstakjos (21°C un mitrums 55%) Suves
iespéjams sakt aizpildit péc 3 dienam. Suves
platumam jabat lielakam par 5 mm. Lielformata
flizu gadijuma Suvju aizpildisana ir obligata
prasiba.



